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中华人民共和国行业标准

型两栖式清淤机

技 术 条 件
代替

主题内容与适用范围

本标准规定了 型两栖式清淤机 以下简称 两栖式清淤机 的技术要求 试验方法 检

验规则 标志 包装 运输 贮存

本标准适用于 型两栖式清淤机

引用标准

两栖式清淤机

工程机械 机械加工件通用技术条件

工程机械 灰铸铁件通用技术条件

工程机械 铸钢件通用技术条件

工程机械 焊接件通用技术条件

工程机械 热处理件通用技术条件

工程机械 装配通用技术条件

工程机械 涂装通用技术条件

工程机械 包装通用技术条件

型式与基本参数

型式

本机是具有仿海龟爬行的轮胎支腿及浮箱机体结构的两栖式清淤机

基本参数与尺寸

挖掘参数

标准斗容量

最大挖掘深度 水线以下

最大挖掘半径

最大卸载高度 水线以上

最大卸载半径

理论生产率

清淤渠道宽度 单机 双机

航行参数

最小航行水宽

最小航行水深

最大航行速度

转弯半径 机身中心处 水上 陆上

自行爬坡

中华人民共和国水利部 批准 实施



ww
w.
bz
fx
w.
co
m

发动机功率 当转速为 时 功率为

整机在水中允许倾斜角

纵倾

横倾

整机质量

外形尺寸 运输状态

长 宽 高

牵引速度 它机牵引时 运输速度不得超过 但只能在短距离转移时采用牵引

型式标记

技术要求

产品应符合技术要求的规定 并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造

所有零件 部件 协作件应进行检验确认合格后方可装配 外购件应具有合格证明书

材料需符合图样的规定 主要零部件的材料应有性能合格证明文件 必要时应进行试验或化验

确认合格后方准使用

机械加工件应符合 的规定

灰铸铁件应符合 的规定

铸钢件应符合 的规定

焊接件应符合 的规定

热处理件应符合 的规定

整机及部件的装配应执行 的规定

机体与零 部件的涂漆与安全标志应执行 的规定

液压系统装配时 不允许有杂物 灰尘和水等混入 液压系统应使用液压油 不允许有两种或

两种以上的油液混合使用 管路系统须清洗干净 排列整齐

装配后 各管道无相对运动的连接处必须紧密 不得有漏气 漏油和漏水现象

驾驶及操纵系统应灵敏 轻便 准确可靠 调整方便 各手柄 踏板 仪表等布置应合理协调

两栖式清淤机驾驶室外型应美观大方 应有良好的视野和照明 同时具备安全舒适的工作条件

试验方法

陆上空运转试验 爬行 出入水域试验

启动柴油机 观察机油压力和柴油机的运行应正常

观察并调整液压系统的压力

进行工作装置回转作业 支腿伸缩 转向 整机的起落 爬行 转向和螺旋桨的运转及操作等

动作 各项运动均应灵活 自如 制动可靠 各部分应运转正常 并按规定调整到位

测定水上最大航行速度 上岸的爬坡能力以及主要作业参数

工作试验

铲斗满载时 停放在最大卸载高度 内工作装置液压油缸活塞杆的位移量不得大于
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模拟作业工况 使工作装置的各油缸伸长和缩短 回转机构转动和制动等动作不少于 次

每次动作都应达到额定工作压力 同时 观察液压系统和柴油机的噪声 运行应正常 各控制阀的工

作应可靠

模拟作业工况 连续工作 检查柴油机的低转速与高转速的工作稳定性 各操纵机构应灵

活可靠 供油 冷却 润滑 液压系统不允许有渗漏 液压油温达到平衡后不得超过 各零件不

得有松动 卡死和断裂现象

工业试验

除完成 各项试验外 为全面考核两栖式清淤机工作的可靠性 主要零件的耐磨性

性能指标的稳定性 操作的舒适性以及生产率和耗油等经济指标 应对样机及新产品的首台产品进行

工业试验

试验条件和要求

工业试验工作时间不得少于 平均无故障时间不得少于 出勤率不得少于

挖掘作业的平均生产率应不低于理论生产率的

在试验过程中 除正常的维修 保养和调整外 关键零部件不得更换 否则试验时间重新计算

试验期间 出现故障及时排除 不允许带病工作 对损坏零件及时进行分析 测量

详细记录试验样机在试验期间情况

试验结束后 应对两栖式清淤机进行拆检 并将主要零部件的有关磨损和损伤情况进行仔细检查

检验规则

每台两栖式清淤机应由制造厂的质量检验部门检验合格后方准出厂 并应附有证明产品质量合格

的技术文件

两栖式清淤机检验分出厂检验和型式检验

出厂检验项目

装配的正确性和完整性

空运转

爬行及支腿动作性能

工作装置及回转机构动作性能

焊接质量

涂装质量

型式检验项目

各项

回转试验

振动试验

工作试验

强度试验

液压系统试验

工业试验

抽样规则

每台两栖式清淤机应作出厂检验

有下列情况之一时 至少抽一台两栖式清淤机作型式检验

新产品 变型产品或老产品转厂生产需要定型鉴定时

结构 材料 工艺有较大改变 可能影响性能时

长期停产后 恢复生产时
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出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时

质量监督机构提出需要进行型式检验时

判定规则

出厂检验项目的指标或要求应 达到规定要求 方为合格

任何一项目的指标或要求低于规定要求时 可在原批中再抽两台 重新进行各项目的检验 若仍

有一项目的指标或要求低于规定要求时 则判为该批产品为不合格 反之为合格

型式检验项目的指标或要求应 达到规定要求 方可通过

标志 包装 运输 贮存

标志

每台两栖式清淤机应在明显处固定产品标牌

产品标牌的内容主要包括

制造厂名称

产品名称和型号

产品主要技术参数

制造厂编号或制造日期

操纵台前应在明显位置设置操纵指示标志 警告标志和润滑示意图

包装

两栖式清淤机及其附件的包装应符合 的规定

随两栖式清淤机出厂须附有下列文件

产品合格证明书

产品使用说明书

易损件清单

发动机使用说明书

随机备件和随机专用工具的清单

装箱单

运输

两栖式清淤机的运输应符合陆路和水路运输的要求 并应特别注意检查回转制动是否处于锁紧

状态 以免发生严重事故

分解运输时 管路及管路接头两端必须塞好和包扎结实

它机牵引运输只能在短距离情况下进行 且要求在坚实平整路面上牵引 牵引速度不得超过

贮存

两栖式清淤机应停放在干燥通风处 使用前应妥善保管 保证零件不得锈蚀或损伤

安装维修中 外露的活塞杆应涂上防锈脂并用防潮纸包好 以防锈蚀

附加说明

本标准由水利部机械局提出

本标准由水利部长春机械研究所负责起草

本标准主要起草人 孙亚芬 杨金叙 高惜宸

本标准自实施之日起 原 型两栖式清淤机 技术条件 作废




